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Technische Daten:

Länge:
Breite:
Gewicht:
Radstand:
Nachlauf vorne:

350 mm
175 mm
1.350 g

260-265 mm
150

Betriebsmittel:

- Ladegerät Novak Digi Peak
- Fahrtenregler Novak
- Akkus (siehe unten)
- Motor (05er TyP, siehe

unten)
- 2-Kanal Fe rn len kan lage
- Karosserie 1l1O

Akkus und Motore:

Mit dem speziellen Keil-Computer-
system werden die Zellen anhand
einer Renn-Simulation selektiert.
Nur optimal zusammenPassende
Zellen werden zu einem Keil Akku
zusammengefaßt. Dabei entstehen
drei Qualitätsstufen.

KEIL Sport

Für den Einsteiger oder für das
Training haben diese Zellen eine
garantie rte M indest-KaPazität.

KEIL Matched

Für den aktiven Rennfahrer werden
nur die absolt besten Zellen für
einen Top-Akku verwendet.

KEIL PUSHED & Matched

Die Matched Zellen erhalten durch
das spezielle KEIL-PUSHED-
Veffahren ihre oPtimale SPitzen-
leistung. Das Beste vom Besten für
Gewinner.

Wir verwenden Panasonic P17O,
Sanyo 17OO N-SCRC und Sanyo
1900 N-SCRC -SP- Zellen. Fragen
Sie lhren Fachhändler nach
Konfektionierungen und Preisen.

Antrieb: 2Kevlar-Zahnriemen
Motor: für 05eiTypen
Ditferentiale: 2 Kugeldifferentiale
Kugellager: 18
Akkus: Stange oder Saddle Pack

ZR-150 BMW 320i Coup6
ZR-151 Alfa Romeo 155
ZR-152 Opel Calibra
ZR-153 Audi V8
ZR-1 54 Mercedes C-Klasse
ZR-155 Renault Clio
ZR-l60 Mitsubishi GT 3000
oder alle Tamiya DTM Karosserien

Wir favorisieren Reedy Motore für
dieses Modell.
Die Serie Reedy SONIC ist mit
verstärkten und sehr hitzebeständigen
93er 4.9 WET Magneten ausgerüstet.
Alle Reedy Sonic Motore sind
diamantüberdreht, haben Silbershunt-
Kohlen und extrastarke, kupfer-
eloxierte Motorfedern.
Durch dynamische Auswuchtung in
zwei Ebenen und zwei Kugellager
erreichen die Reedy Sonic Motore
höchstmög liche Lauf ruhe.
Das Timing ist auf einem
Computer-Prüfstand bereits auf
optimalen Wirkungsgrad eingestellt.
Je nach Einsatz sollten folgenden
Typen verwendet werden:

- Extrem hohe End- A-538 Reedy
geschwindigkeit Sonic 12x2

- Hohe Geschwindigkeit A-534 Reedy
und sehr starke Sonic 13x2
Beschleunigung

- Extrem hohe A-528 Reedy
Beschleunigung und Sonic 14x4
hoher Wirkungsgrad

A-563 Reedy
Esprit Turbo

Stock

Für KeiI-DTM:

YR4 2



Werkzeuge:

Für den Bau dieses Modells venruenden Sie:

Flachzange Kreuzschlitz-
schraubendreher,
groß

Seitenschneider Kreuzschlitr-
schraubendreher,
klein

t.: I

ll

j:)^

-

dt
at;

tiri

Steckschlüssel
5,5 mm

Steckschlüssel
7mm
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Spezial
Ditferentialfett z.B.
ASSO Stealth

Spezial
Modellbaufett

Bereits im Bausatz enthalten sind:

ät
| | tnuusscnttisset Spezial
| | 1,27 + 1,5 mm Dämpferöl

ll
ll

Schrauben und Muttern:

Als hilfreich hat sich enruiesen:

\

I Pinzette
t Schale für

\ - --- - i- -- Kleinteile

In &n Barabchritten finden Sie am Fland eine Liste der benötigten Teile. Die Darstellung erfolgt
n Orl;iralgr'6€e

== 
Linsenkopfschraube

= 
Senkkopfschraube

Rundkopfschraube

lnbusschraube

Gewindestift

=.:
=
=

==

=a=

1. Metrische Gewinde werden mit Muttern venarendet oder in
vorgeschnittene Gewindegänge gedreht. Die Angaben bezeichnen z.B.
M3x20 mm oder M3 mm Mutter

20 mm

E .- .:.gmm:f,)]

2. Treibschrauben schneiden sich einen Gewindegang beim Eindrehen in
das Material. Das Gewinde ist grober. Z.B 3x20 mm

20 mm

'---=*--_:- g rt

3. Treibschrauben dürfen nicht zu fest eingedreht werden. Das Material
könnte beschädigt werden.

4. Senkkopfr.nrauUen werden über alles gemessen

3x12 mm

12 mm

.--___-]:+

=: 
_= 3mm

M3x15 mm

15 mm

; ---l 
:
_- 3mm
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Montage:

Häufig wiederkehrende Anweisungen haben wir durch
Zeichen ersetä.

Venruenden Sie Spezial
Modellbaufett.

Verwenden Sie Differentialfett.

Bauen Sie die angezeigte Anzahl.

Für dieses Teil sind Tuning Teile
erhältlich.

Beachten Sie den Abstand.

Beachten Sie besonders.

Mit Seife läßt sich die Schraube
leichter eindrehen.

Externes Teil, nicht im Bausatz
enthalten.

Bezeichnet den Teilebeutel.

Enthält Zusatzinformationen.

@
@
@
@c

@
o
@
@
U

1x 11Difi-Gehäusevome
lx l2Dift-Gehäusehinten
1x 13Dift-Gehäus€mitte
1x 1 4 Riemenspannerscheibe
&( Senkkopfschr 8f3 112'

4x Senkkoplschr M3x6 mm

1x 21 Aktuhalter
1x 22 Ald(/halbrldappe
lx 3 3 Sfebe
4x Senld<oplschr I\/EX6 mm

u Rundkopfscfir lvltxS mm

^ 
Unterleg6ci€ib€ 3)6 mm

@1x Sült25l6 mm

[-1
lx Splint

C^-

^ 
31 Riemenspanner

4x Bronzelager
4x Scheibe
z Hülse
4x Senkkopfschr irSx6 mm

a Rundkopfschr M3x12 mm

YR-{ 4



6 1 ServoSaver Ständer
6 2 Lenkhebelständer
6 3 ServeSaver Achse
6 4 Feder
6 5 Rändelmutter
6 6 Stange
6 7 Gewind€stange
6 I Servo Saver A
6 9 Servo Saver B
6 10 Lenkhebel
6 11 Gleitlager, Plastik

Kugelplanne

@
Kugelplanne

6
Kugelkopfscfiraube

Gewindestange

Stoppmutter M3 mm

"-;
S( Unterlegscheib€ 3S mm

4x

z

S(

a,

1x

Mit 6 5 regulieren Sie die
Vorspannung des Servo-Savers
Die ideale Stellung ist erreicht,
wenn die Rändelmutter 3 mm auf
6 3 aufgeschraubt ist

1x
1x
4x
1X
18x
a
8
z

51 Tl'hntad, vorderes Ditf
52?:'hnra4 hinbres Diff
5 3 Anclruckscheibe
5 4 Kugel
5 5 Lageftugel
5 6 Antriebsgelenk, links
5 7 Antriebsgelenk, rechts

;:"'@I
@
!?TTlgrb"rvr2x2o mm

Federring 2 mm

@
510

lnbusschlüssel 1,5 mm

- Halten Sie die Schraube
autrecht und legen den
Federring auf:

- Lggen Sie die erste Scheibe
aul

- Tragen Sie eine Fettschicht auf
die Scheibe aul

- Legen Sie nacheinander g der
kleineren Kugeln in die
Fettschicht

- Es kommt noch eine Scheibe
mit Fett oben auf die Kugeln

Halten Sie das Differential senkrecht (das
längere Antriebsgelenk nach unten) und führen
die rechts vorbereitete MAeo mm
lnbusschraube in das Gelenk ein Schrauben
Sie die lnbusschraube mit dem beiliegenden
lnbusschlüssel test Die richtige Einstellung ist
erreicht, wenn Sie beicle Antriebsgelenke
lesthalten und das Zahnrad nicht mehr drehen
können Halten Sie nur ein Gelenk fest, muß
sich das Zahnrad zusammen mit dem anderen
Gelenk leicüt drehen

YR4 5



1x Gewindestft [Vl3:<4 mm

lx Krselas€r 1o5o 
E

lx losellaser 840 
[

lx 4lMitblantriebsachs€
lx 42 Stift
1x 43SecfiskantDlr€ldantrieb
lx 4 4 Bucns€
lx 4 5 Hau@ahnrad
1x 4 6 Riemenrädchen
1x 4 7 Plasükscheibe
lx E-Ring :-_--

lx T2Ob€lteVerstärkungsbnicke
1x T3VordererTahnriemen
1x 7 4Hlnb/E|'Tlihnriemen
ä Gummktämpler fl,

1-,

^ 
Rundkopfschr MgxS mm

x Rundkopfschr M3x'lO mm

1x Senld<opfschr ltl3x6 mm

4x il**" O\

I 1 Ptastikkeppe, vome
lx 82 Plastikkappe, hinbn
lx 83 Plastild€ppe, mitte
1x Linsenkopfschr irA(8 mm
z

Unsenkopfschr lvlä<12 mm
a

Linsenkopfschr. 1vl2(1 4 mm
x &m Spannen des hinbrsn Zahnriemsns

lö6€n Sie blüe dle mlt B markl€rten Schrauben
vqr der Unbrselb des Chassls und die mlt A
markierbn Schrauben am Ende d€r
Verstärkungsbrucke

Zehen Sle nun am Teil 1.4 das hlntere
DillerenüalGehäuse nacfi hlnten, bis der
Rl€m€n slcfi ln der Mltb (an der
Motorauftängung) nur nocfi um 2-3 mm
gpdehnt rve]den kann Halten Sie dle Poslüon
und äehen dle Schrauben wleder an
Eln zu wenlg g€spannbr Rlernen übo.trägt dle
Itaft des Motoß nur unvollständlg und kann
vorn Ritrel sprlngsn

äviel Spannung sorgt für Reibungsverluste
im Antrieb.

re
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(ffi),0
\J
x 10 1 L€nkhebel
x 102 Achsschenkel, hinten
1x 10 3 Achsschenkelträger, re
1x 104 Achsschenkelträger, li
4x 10 5 lGrdanwelle
4x Achsschenkelbolzen

I--:--:
8 Kugelkopfschraube

S( Kugellager 5x11

^ 
Stoppmutter M3

(ffi).',
\y
4x 131Aqhsstift, lang

u 19.?A_clsqtjt,.Efttel

x 13 3 Achsstift, kuz

z 13 4 Querlenker, vome
x 13 5 Querlenker, hinten
n< E-Ring .'

rul3tzarnen

Xug"l

o@
Kugelplanne
/+\--@(-

Gewjld.estitt M3x10 mm

"!.l'':l|l|l:*n. 
M3x1o mm

t:".:liP n''.M3x12 mm

Rundkoptschr. M3x15 mm

4x

4x

&

4x

4x

x

^.

Mgx12

103

E-Rins E
Achsstift

Achsstitt, mittel

q

Achsstift t " 
,)

King Pin

F

Kuge pfanne

. Mgx10

q
E-Ring i-

Achsstitt

e ^N M3x1o

b;O 
--.bo *,nfl3l"Jü;0,".

K gP

M3
Kge

Kg pfa

ttd E-Rins

5M3x1

q

Kugelzaplen
KugelPfanne

6N9 M3T<l&"rpr.

-%"^ Kugel

,'ou 
-N

M3
102

?



14 1 Dämpferkolben
14 2 Kolbenstange
14 3 Feder
1 4.4 DämpterspriEgußteile
E-Rlng -

4x
4x
4x
4x
&(

^ 
Kug le

z.

4x

x

4x

4x

4x

ffiLo
Rundkoplschr Mgxls mm

Rundkopfschr M3x18 mm

H'"t .-."
StoppmutterM3 i I i

'?'' - :

Scheibe sxe mm 

@

4x

4\

1x
1x

ẑ
&

&(

I 1 Dämpferbnicke, vome
9 2 Dämpferbrüd(e, hinten
9 3 t(arosserlesänder, vome
9.4 ]Grosserieständer, hinten
Karosserieklammer

tr^r-
Rundkoplschr M3l6 mm

MO€ mm
M3x18 mm

M3 Mutter
O-Ring -M3 Stopp
mutter

Mg Stoppmutter

94
MtI15 mm

M3 Stoppmutler

3x10 mm

3x15 mm

YR4 I
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z 6 12 Servostrltzen
1x Kugelkopfschraube

1x Dopp€lseitigesKlebeband
1x Antennenhülse
z Kabelbinder

Für die Anordnung der R/C-Komponenten empfehler

Vorne --

lhr Fahzeug ist nun fertig

- Fahren Sie die ersten 30 Miinuten nur zaghalt Der Antrieb muß sich erst einlaufen
- Prulen Sie anschlielJend die Verschraubungen
- Prüfen Sie die Riemenspannung

Als Karosserien köhnen Sie venrvenden:
- ZR-l50 BMW 320i Coupö
- ZR-l51 Alla Romeo 155
- ZR-152 Opel Calibra
- ZR-153 Au<li V8
- ZA-1Y M€rcedes C-Klasse
- ZR-155 Renault Clio
- ZR-l60 Mitsubishi GT 3000
- oder alle Tamiya DTM Karosserien



Fah nverksei n stel I u n gen

- Nehmen Sie alle Einstellungen bei Neutralstellung des Servos vor.
- Nehmen Sie Veränderungen gleichmäßig an beiden Seiten vor

Neutrale Spur
- Die Räder stehen genau

parallelzur Fahzeug-
Längsachse.

Vorspur
- Träges Lenhye-rhalten
- Neigung zum Ubersteuem
- Guter Geradeauslauf

Nachspur
- agiles Lenlaverhalten
- Neigung zum Untersteuem
- unruhiger Geradeauslauf

Neutraler Stuz
- Die Räder stehen genau

senkrecht auf der Fahöahn

Negativer Sturz
'- bessere Griffigkeit
- stabilere Straßenlage

Positiver Stuz führt zu
nervösem Fahrverfalten und
ist technisch nicht von
lnteresse.

YR4 - 11 -



Iler Akku
lm Automodellsport werden fast ausschließlich Nickel Cadmium (Ni-Cad) Akkus verwendet.

- Nach DMC (Deutscher Minicar Club) Reglqment sind Zellen der Größe "Sub-C" erlaubt. Diese haben die
Abmessungen2S x 43 mm.

- Ni-Cad Zellen bieten das beste Kapazitäts/Gewichtsverhältnis,
- Ni-Cad Zellen sind schnelladefähig und haben einen hohen Wirkungsgrad.

lm Rennsport haben sich Zellen zweier Hersteller durchgesetä:

Sanyo 1700 N-SCRC Panasonic P-170

- besonders niedriger lnnenwiderstand - hohe Kapazität
- hohe Spannung - lange Fahrzeit
- optimale Entladecharakteristik

KEIL-PUSHED & Matched Zellen sind für den Renneinsatz besonders geeignet.

- KEIL PUSHED & Matched Zellen sind computermatched und selehiert.
- Das Computertestsystem simuliert einen Rennlauf.
- Zellen, deren Charakteristik in Bezug auf Entladung, Fahzeit, Kapazität und Dauerspannung zusammen passen,

werden zu einem KEIL PUSHED & Matched Akku zusammengefaßt.

7x Euopameister, US-National Champion, 3. der Weltmeisterschaften und zahlreiche nationale Titel belegen den
Erfolg.

Ladung der Akkus

Langsames Laden
- ca. 15 Stunden mit niedrigem Strom (ca. 120 mA)

Laden nach der Spannungsknick Methode
- Geladen wird mit ca. 5 A.
- Durch den Ladevorgang steigt die Spannung stetig an.
- Wenn die Spannung abzufallen beginnt, ist der Akku optimal geladen.
- Das Ladegerät schaltet ab.

laden nach der Temperatur Methode
- Geladen wir durchgehend mit 4-5 A und einem Temperaturfühler auf dem Akku.
- Die Temperatur des Akku's steigt stetig.
- Optimale Ladung ist erreicht, wenn derAkku 45o C heiß ist.
- Wenn 45oC erreicht sind, schaltet das Ladeoerät ab.

Wir empfehlen Laden nach der Spannungsi '-Methode mit dem NOVAK DlGl PEAK ladegerät mit Ventilator
(Best. Nr. N-4410 oder N-4460 mit LCD Display)

Memory Effekt

- Nicht ganz entladene Zellen "erinnern" den Entladezustand und lassen sich nicht ganz voll laden.
- Nacü emeuter Ladung ist der Zustand um den erinnerten Betrag geringer.
- Dieser Effekt ist umgehbar, wenn der Akku nach jedem Einsatz mit einem Widerstand (30 Ohm, 5 Watt)

vollständig entladen wird.
- Die Entladung sollte mindestens 1 Stunde dauern. Optimale Zustände erreichen Sie mit 6 Stunden Entladung
- Anschließend erreicht der Akku nach dem Laden wieder optimale Zustände

Uberladung

- Längere Ladung als vorgesehen setzt der Akku in Hitze und Druck um und ist schädlich.
- Erhöhter Zellen-lnnendruck läßt ggf. Gas austreten. Die Kapazität verringert sich.
- Vermeiden Sie bei Beginn des Ladens hohe Temperaturen der Akkus.
- Vermeiden Sie Temperaturen von mehr als 50"C gegen Ende des Ladens.
- lst ein Akku versehentlich übermäßig heiß geworden (>55'C), lassen Sie den Akku lange Zeit abkühlen.
- Beachten Sie, daß überhitzte Akkus ggf. eine geringere Kapazität haben als vorher.

YR4 -12-
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Teileverzeichnis
Tudrq[dib s]]d gtäu:'iii{iäfi e t|

YR{

zR{01
z'R402
zR-003
zR{04
zR{t0s
RC-200
2200,C

;flnÜi: I ::i:i::,iriiiiii j

2202

t

zR{06
22ü

zR{t08
zR-009

iiri1rr11

2410
2413C
2414A
2415A

2416R

2417R

zR{l0
zR{tl1
2501
2fi2
2503

YOKOMO Tourenwagen YR - 4

RammschutzYR-4
Chassis YR-4
Obere Verstärkungsbrücke YR'4
Riemenspanner YR-4
Kugellager für Riemenspanner YR-4
Akkuhalter YR-4

g,gs.g .- 4
ervo

Plastikteile für Servo - Saver W91,
W93 u . YR-4

,l;

Anlenkung komPlett YR - 4
Kugelköpfe (Stahlteil) für
Spurstangen

2300R

2302C
R-75@

R-7500

2303

2303St

2304
2305

2S5S :

zeioi
2401C

24p.2

Vorderes Ditferentialgehäuse
Aluminium 10 Grad Nachlauf
Works'93

Kugellager f ü r Ditferentialgeh;:
'l 0x15
KuEefl gehä
1O(15
Motorträger aus Magnesium
Plastikkappen für
Ditferentialgehäuse

Obere Aufhängungsarme YR
Stahl KugelköPfe gehärtet
Anlenkung u. Aufhängungsarr
Gewinde, 12x ohne)
Plastikkugelpfannen fü r oberc
Aufhängungsarme
Untere Aufhängungsarme YR - 4
Stifte für untere Aufhängungsarme
YR-4

iffiffil|ffiinl-öirr
E - Clipse für Stifte
Lenkhebelhalter und Kingpinlager
Kingpin - Set
Lenkhebel vorne und Radträger
hinten
Radlager 5x11 mit Spezialdichtung
(4 Stück)
Radlager 5x11 mit Spezialdichtung
(2 Stück)
Kardans YR - 4
Radaufnahmen YR - 4
Differential (vorne)
Differential (hinten)
Riemenrad 35T für Ditf. (vorne u
hinten)

zR-015
265C
zR{l6
ZRo-v
zR-oi
zRo
RC-271

264it Sechskant fü r Di rektantrieb
Mittelantriebsachse YR - 4
lnstandhaltungssatz für
Mittelantriebsachse YR - 4
Vorderer Riemen YR - 4
Kevlar Hinterachsriemen
Karosseriehalter YR - 4
Dämpferhalteplatte vorne YR - 4
Si,rmpferhalteplatte hinten YR - 4
r>:oßdämpfersatz 4x komplett YR - 4

zF r$ I reaernsi rornJ# hinten
! (e versciiedene Sorten)Yf:- | ere

I

:l 
au

elgen neongelb YR - 4
.- csgummireifen YR - 4
RC-32" ienklebebandYR-4u Yokomo

-14-



Tuning - zulässig bei der KEIL DTM mit YOKOMO YR4 Tourenwagen

Tuning - freie Maßnahmen

- Vorderes Diff-Gehäuse 8" Nachlauf
l)F

€'--

- hinteres Diff-Gehäuse Magnesium

Best.Nr 24OBC
Best Nr. ZR-005
Best.Nr.2504
Best. Nr. A-5420 bis
A-5429

Best. Nr. ZR-O7O

Best. Nr. 22OOC (kompletter Servo-Saver)
221OC (nur Verstärkung)

Best Nr.2gXlFA

Best Nr 2300R

Best. Nr.267OC

YR4 -15-



KEIL PUSHED Akkus

Reedy Modifies Motore

Yokomo Works 93

Yokomo YR-4 t;'

Yokomo Super Scale On-Road

Associated RC10T

Associated RC10

Associated Stealth Getriebe

-,rt7tz- - -
|(1- it t

,\ r.- I ! -Jr \.-

"nroo"n-*,^;n7

Associated Silikonoel

Assoöiated Dämpfer

Yokomo Reifen

Associated RC1OLS

Associated RC12LS

Zahnräder

Ritzel

Novak Ladegeräte

Novak Fahrtenregler

Promotionals



ffiJL ffi

VertrieQ' Chrisüan Keil GmbH' FriedrlcFNaumanrtStr. 42
651 95 Wiesbaden' Teiefon 061 1 451207' Fax 061 1 451 269 ffi-!!-

Neu Reifeneinlageringe !

Diesem Yokomo YR-4 Baukasten liegen die neuen Reifeneinlagen

ZR-060 (vorne) und ZR-062 (hinten) bei.

Sie sind fester als die Original-Einlagen und üi"t"n durch ihre

geänderte Konsistenz ein gleichmäBige Abnutzung der

Holkammerreifen. Die Lebensdauer der Yokomo-Holkammereifen wird

dadurch um ca. daS 3-fache erhöht !

Bmw' 325| Wllto tltsfRucrtoNg

I. IRUil BODY AND WNG FOIIOTT'ING TilM UNES AND SHADED AREAS OF FIGURE I.
2. PAINT BODY AND WNG ON IHE INSIDE.

3. CI'T DOUBII SIDED SERVO TAPE TO FlT BODY AS S}IC'WN BY SHADED AREAS IN FIGURE 2

AND APPTY TO BODY.

4 REMOVE BACKING FROM TAPE A}ID AITACH fHE WNG AS SI.IOWN IN FIGT'RE 2.

lFGrrRE 2l
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TRIMMING, DETAILING & PAINTING

Painting Lexsn Bodies
I Parma lexan bodies are vacuum-formed
from virgin lexan to the highest industry
standardi. The vacuum-forming process leaves
chemical residue on the lexan This must be
removed to allow the best paint adhesion.
Wash the inside of the body with warm water
and a mild detergent, then dry with a soft cloth
to avoid scratching the lexan. Some manu-
facturers recommend that you sand the insidc
of the body to helP the paint stick. No such
measures need be taken with Parma lexan
bodies Just be certain to use a lexan paint
which contains Ketone additives Avoid
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obtained with aerosol cans.

2 Remember that lexan bodies are always
oainted on the inside. Examine the body to
hnd the thin areas such as tight corners. If
paint is applied too heavily in these areas, the
iexan can üecome weaker or *melt" Spray the
paint on in several thin coats to avoid runs and

cracking of the thin areas.

ete, and has
on the outside of
a soft rag. Use a
to detail the body
an body.

Masking Lexan Bodies
l. Because you are painting from the inside

out. you must think inside out when masklng
and painting
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Tips, at right

LEXAN' BODIES
trResd All Steps Belore Beginning

of curves or odd shapes, use Parma liquid
mask (701). Follow the dircctions on the label

Now identify your next darkest area, and
carefully mask it off. Finally, when all areas
are masked off and all that is exposed is the
darkest area, begin painting by following Srep
f2. When this color is dry, pcel up the masking
which covers the next darkest color and paint
that are as dried, Peel uP

the mas test area and
paint it. dried comPletelY,
peel off

Trimming Lexan Bodies:
Most people trim

and before Cpplying the
body, there are seve

remember

I Use a hobby knife to score the lexan along
the trim lines (Trim lines are the grooves

around the lower edge of the body)

2. You may want to lcave the trimming of
wheel welli and other rounded areas for last
Use Parma Curved Scissors (10398) to properly
trim these areas

Mounting Tips:
Mounting the body should be considered

before the painting has begun. The first step is

to determine where the mounts will be on your
vehicle Two front and two rear usually offer
the best suPPort

the body most eventy, place your clear body. 
-

over tha top. You can now mark the body with
a marker tö indicate where the mounting and
antenna holes need to be located

b
dhe
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crind the holes out. A hand drill with a I /4"
ä;lt Uit can be used to drill the holes. Also, if
vou start the holes with the hobby knife, a
iapered reamer can be used to enlarge the
holes.

Ncxt:
I Loosely mount the body mount Posts

2. Plae, the trimmed body over your car in the
location where you want it. Make sure the tires
donl rub the body, and that you havc the
proper ground clearance

3 Estimate the height you'll need for the front
body posts

4 Take this estimate and add I / 2" to it This
the front of the bodY to

he Posts at the ends
holes to Your estimated

dimension,

5 Now, assemble the front posts as stated in
the instructions included with the body mount
kit
6 Repeat the above steps for the rear posts

Detailing Tips:
l. Instead of silver paint, try silver monokote
(available where R/C airplanes are sold) for
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those chrome accents It looks like real
chrome! Just peel it up and press it in place
from inside the body Be very careful though, it
rips easily

Once you press it into place, trim it and use a
piece of tape to lift up the excess Paint will not
harm it but will bleed under it if it is not
pressed down well Trim monokote is available
in a wide range of colors from most hobby
shops, and is great for all sorts of accents Use
your imagination and experiment

2 Painting graduated tones ( or shaded areas)
can be created by "fogging" or feathering off
one color (usually the darkest color), then
backing it up with the second color Practice
this technique on a scrap piece of lexan The
more you practice, the better youll become
An airbrush works best for this, because you
can control the airflow and paint consistently

3 To achieve the best brilliance in colors, back
lver. This is done bY
it has been painted
u peel up the masking

for the next color

4 Mountainlike images can be made by using a
piece of torn newspaper with only the desired
area exposed Lay the paper over the area to be
painted, and paint the sky color When dry, lay
the other half of the torn paper over the
painted area and spray in the mountain colors
Seefiguresl&2

Fig I

I Parma decals are the self-sticking type

They are not water slide-offs

2 You might want to use a light mist of
window spray (Windcx) on the body to help
you apply the larger decals This moisture
retards the adhesion until you get the
placement correct Now squeeze out any excess
moisture with your fingers to get complete
adhesion

3 Trim each decal to be applied, as closely as
possible with a hobby knifc or scissors Make
nice clean cuts for best looks

4 Try not to handle the sticky side of the
decal, as it leavcs finger Prints Instead, cut
away part of the backing, stick down that part
of the decal, pcel away the balance of the

backing, and press down the decal as you go
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10327 IEXAN CONCOURS CHASSTS

701 LIQUID MASK

lGl98 CURVED SCISSORS FOR tExAl.l
10400 COITiUNATION BODY/DETAII (2nPSl

$ 3.lo
$ z.so
$ 2.35

10450 UNMRSAIADJ. BODYMOUMS $ c.zs
10451 ADJUSTABTE BODY MTS. F|TS ETACKF@T $ z.m
10453 TATEODYMOUNTKTTFORSEDAI.T &IRUCK $ c.zs

1804,7 r pArR- 1 112',LONG NyrON BODY POST

18048 I PAIR.2" LONG }.{YION BODY POST

18049 r pArR- 2 t 12" roNG NyroN BODY POST

t8050 I PA|R- 3" IONG t{YtON BODY POST

1805r r pAtR- 3 t 12' roNo NyroN BoDy posT

18052 I pAtR- 4" IONG ].{ytON 80Dy POST

18053 r PA|R- 4t 12',rONG NYLON BODY POST

99006 r /r0 oFF RoAD WNG $ s.zs

99020 l/10 IA,RGE HOT DAtr{ DUAI ETEMENTWING $ 5.95

99012 r /r0 oN RoAD wNG $ 4.00
99013 t/10 "HoT DA^{" DUA| ETEMEMWNG $ l.gS

$27s
$275
$3oo
$32s
$350
$szs
$400
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