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1. Spindelstock
Aus schwingungsdampfendem, stark verripptem
GrauguB..

Die starre, groBdimensionierte Hauptspindel
lauft in hochgenauen, nachstellbaren Kegelrollen-
lagern und ist mit Kurzkegelanschluf GroBe 3
nach DIN 55021 ausgestattet.

Die an den Flanken geschabten, abgedach-
ten Schiebezahnrader aus legiertem Stahl sind
vergutet. Dadurch wird hohe Prazision, Betriebs-
sicherheit und Laufruhe sowie lange Lebens-
dauer gewahrleistet. Alle Zahnréader laufen in
Olbad. ,

Wendegetriebe: Vollkommen ge-
schlossene Bauweise (im Spindelstock einge-
baut), geschabte Zahnrader und die Axial-
verschiebung beim Wendevorgang heben die
Betriebssicherheit und Laufruhe. Der KraftfluB
zwischen Wende- und Schaltgetriebe erfolgt Uber
Wechselrader. Samtliche Zahnrader laufen in
Olbad. :

Alle Bedienungselemente sind tibersichtlich
angeordnet. ' ' '

2. Antrieb

Antriebsmotor: IEC-Normmotor, Schutzart IP 54
Antriebsriemen: Die Kraftiibertragung vom
KurzschluBlaufermotor auf die Vorgelegewelle im
Spindelstock erfolgt liber einen Mehrkeilflach-
riemen (ergibt weichen Anlauf).

3. Vorschubgetriebe

Schieberadgetriebe in geschlossener Bauweise
garantiert hohe Laufruhe, leichtgdngige Schal-
tung und hohe Betriebssicherheit. GroBziigig
dimensionierte Zahnrader gewahrleisten optimale
Kraftlibertragung.

Die Rutschkupplung zwischen Schalt-

getriebe und Zugspindel gestattet hochgenaues
Anschlagdrehen und schiitzt vor Uberlastung.

Die Leitspindel wird nur zum Gewindeschneiden |

eingesetzt, anseonsten wird ihre Klauenkupplung
ausgertickt — die Leitspindel wird stillgesetzt.
Zahnrader laufen in Olbad.

4. Reitstock
Aus hochwertigem, schwingungsdampfendem
GrauguB. Sitzt auf eigenem Fihrungsprisma.
Zum Kegeldrehen auf der Reitstockplatte
querverschiebbar. Reitstockklemmung mit
Schnellspannhebel.

Reitstockpinole mit Innenkegel MK 2.
Pinolenverstellung lber Gewindespindel mit

_ groBdimensioniertem Handrad. Klemmbar in

jeder Position. ‘
Skalenring am Handrad ermoglicht exakte
Bohrarbeiten. .
Maschinenbett: Aus hochwertigem GrauguB.
Hohe Wangen und starke Diagonal-Verrippung er-
geben ein schwingungsarmes und verwindungs-
steifes Bett. Die Prismenfihrungsbahnen sind
induktionsgehartet und hochgenau geschliffen.
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5. Schlitten
Der Langsschlitten sitzt spielfrei auf der Prismen-
fihrung des Bettes. Die groBe Fihrungslange
gewahrleistet ein optimales Flihrungsverhaltnis.
Der Querschlitten lauft in einer Schwalben-
schwanzflhrung auf dem Langsschlitten.
Justierung mit Druckleiste. Vorschub automati
oder mit Handrad. Exakte Zustellmoglichkeit
durch groBdimensioniertes Handrad mit Skalen-
ring. Langs- und Querschlitten sind klemmpbar.
Der Oberschlitten mit Schwalbenschwanz-
fihrung ist auf dem Querschlitten aufgebaut und
360" schwenkbar.

SchloBkasten: -

Doppelwandige Ausflihrung. Vorschubhebel mit
Sicherheitssperre verhindert Durchschalten von
Langs- und Planvorschub.

Vorschub:

Vorschub- und SchloBmutterhebel sind gegen-
einander verriegelt. GroBdimensioniertes Langs-
schlittenhandrad mit Skalenring fir Schnelitrans-
port.

6. E-Gehause

Mit Kabeleintlihrungen und Klemmenleiste flir
den elektrischen AnschiuB von vertikaler Fras-
und Bohrvorrichtung, Kihimittelvorrichtung und
Maschinenleuchte.

7. u. 8. Vertikale Fras- und
Bohrvorrichtung

Der Fraskopf ist 360° dreh- und schwenkbar und
ermoglicht Fras- und Bohrarbeiten in jeder
Winkellage.

Durch den eigenen Motor stehen 6 geo-
metrisch abgestufte Drehzahlen (50 Hz.: von 120 H
bis 2000 U/min) zur Verfigung. Max. Abstand
zwischen Querschlitten und Werkzeugaufnahme
305 mm.

Die an den Flanken geschabten Zahnrader
laufen in Olbad (Olumlaufschmierung zusatzlich)
und gewahrleisten dadurch gerauscharmen Lauf
sowie lange Lebensdauer.

Prazision

@ Radial und axial spielfrei gelagerte
Frasspindel.

® Exakte Zustellung durch groBe, gut ableshare
Skalenringe an den Handradern.

@ Hohe Winkeleinstellgenauigkeit des Fras-
kopfes durch Gradskala und Nonius.

@® Spielfrei nachstellbare Spindelmuttern.

Bedienung

® groBer, griffgunstiger Hauptschalter.

® Direkt einstellbarer, exakter und bedienungs-
freundlicher Tiefenanschlag.

® Umsetzbare Hebel flr Pinolen- und
Schlittenklemmung.
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Einsatzbeispiele Drehmaschine

1 Innendrehen
Zubehor: Drehfutter,
Innendrehstahl,

2 Bohren mit Stehlunette

'Zubehor Drehfutter, Stehliinette,
3-Backen-Bohrfutter,
Spiralbohrer

3 Drehen eines Stiftes

Zubehor: Schnellspannfutter,
Rubber-Flex-Spannzange,
4-Fachstahlhalter,
Seitenstahl -

4 Gewindeschneiden
Zubehor 4_Fachstahlhalter,
Drehstahl nach Gewmde

5 Drehen einer Welle
Zubehor: Drehfutter,
' 4-Fachstahlhalter,
Seitenstahl,
Mitlaufkorner

6 Drehen mit

Aufspannscheibe

Zubehor: Aufspannscheibe,
Vierfachstahlhalter,
Seitenstahl

7 Abstechen eines Stiftes

Zubehor: Spannzangeneinrichtung,
Spannzange Type L 20,
Schnellwechselstahlhalter,
Stahlhalter mit Abstechmesser

8 Plandrehen

Zubehor: Drehfutter,
4-Fachstahlhalter,
Drehstahl

9 Schleifen einer Welle
Zubehor: Supportschleifer,
' Schleifsoheibe‘




Vertikale Fras- und Bohrvorrichtun

10 Drehen mit Ausdrenkopf
Zubehor: Frastisch,
Stufenspannpratzen,
Plan- und Ausdrehkopf,
Ausdrehstahl

11 Frasen mit Schaftfraser
Zubehor: Supportflansch, '
Drehfutter,
Schaftfraser

12 Zahnradfrasen im

_ Teilverfahren

Zubehor: Winkelaufspannplatte,
 Zwischenflansch, Teﬂapparat
Drehfutter, Aufsteckfrasdorn,
Modulfraser '

13 Frasen mit Hoch%elstungs- ~

- Walzenstirniraser

_ Zubehor: Frastisch,
Stufenspannpratzen
Aufsteckfrasdorn

14 Schlitzen
- Zubehor Supportflansch,
Drehfutter, Aufsteokfrasdom
Kreissageblatt

15 Koordinatenbohren

Zubehor: Frastisch,
Stufenspannpratzen,
3-Backenbohrfutter

16 Ausdrehen und Plandrehen
Zubehor: Maschinenschraubstock, ‘
Plan- und Ausdrehkopf

17 Langlochfrasen

Zubehor: Maschinenschraubstock,
Spannzangenhalter,
Langlochfraser
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18 Bohren mit geschwenktem

Vertikalkopf

Zubehor: Frastisch, .
Stufenspannpratzen, 3-Backen-
Bohriutter, Spiralbohrer







Die Grundmaschine

Grundmaschine, bestehend aus:
Bett mit Prismenfuhrungen,
Spindelstock, Reitstock, Langs-,
Quer-und Oberschlitten, Einfach-
stahlhalter; Schaltgetriebe, Zug-
und Leitspindel; 1 feste Kérner-

spitze MK 4, 1 feste Kornerspitze

MK 2, Drehherz, Mitnehmerstift;

Schlisselsatz, Fettpresse,

Betriebsanleitung, Serviceteile-

liste, E-Ausristung wahlweise in |

Dreh- oder Wechselstrom. ‘
|

Sicherheits-Elektrik bestehend
aus: [IEC-Normmotor 2stufig
1450/2820 U/min; absperrbarem
Hauptschalter mit NOT-AUS-
Funktion und Unterspannungs-
auslosung. Schmelzsicherungen
flr Steuerstromkreis u. Maschi-

2 ummomunzz VDE- Elektrik | T 2 ;m | 41060022
Lieferumfang wie Standard-

Standard-Elektrik
bestehend aus: IEC-Normmotor

1 zweistufig 1450/2820 U/mln ) Elektrik — aber zusatzlich nenleuchte. Therm. Uberstromre- -
‘ ' Motorschalter; SIS absperrbarer Hauptschalter : lais f. Vertikale u. Kiihlmittelmotor
E- Gehause mit Kabelemfuhrungen mit NOT AUS-Funktion und Unterspannungsaus-  § sind bereits eingebaut.
und Klemmenleiste flir den elektrischen AnschluB I6sung. Nur erhéltlich fir folgende Netzanschliisse: Sicherheitsgrenztaster gegen unbeabsichtigtes Offnen
von Vertikale, Kiihimittelvorrichtung und Maschinen- Drehstromausfihrung 50 Hz: 220, 380, 440V | des Raderdeckels. E-Gehause mit Kabeleinflihrungen
leuchte, ohne Netzkabel. Motor und E-Gehause Wechselstromausfiihrung 50 Hz: 220, 240 V u. Klemmenleiste flr den elektr. AnschluB von Vertikale,

staub- und spritzwassergeschiitzt (Schutzart IP 54). Eg!hmgiglrvﬁ_rrggﬁ%uué el\/ilgsscgénﬁ;é?tu?;t& QIS INEar

Best.-Nr. 580 1..* mit Wechselstromausfiihrung Best.-Nr. 581 1..* mit Wechselstromausfiihrung | Best-Nr. 582 1..* mit Wechselstromausfiihrung
Best.-Nr. 580 3..* mit Drehstromausfiihrung. Best.-Nr. 581 3..* mit Drehstromausfiihrung Best.-Nr. 582 3.__* mit Drehstromausflihrung

[
)

* Bei Bestellung bitte Spannung und Frequenz angeben. * Bei Bestellung bitte Spannung und Frequenz angeben. * Bei Bestellung bitte Spannung und Frequenz angeben. ‘



Das Baukastenprinzi

Die Grundmaschine

Grundmaschine
_|__
vertikale Fras- und
Bohrvorrichtung

Grundmaschine
_|_
Maschinenuntersatz

UPER 11 |

Grundmaschine
+
vertikale Fras- und
Bohrvorrichtung
_|_
Maschinenuntersatz
+
Spritzwand




Neue Wege und der Einsatz modernster Techno-
logien bei Entwicklung, Konstruktion und Planung; hoch-
wertiges Material, durchgehende Kontrollen von Material-
eingang bis Endprodukt; strenge Endabnahme nach

DIN 8606 ermoglicht hochste

Service-
Qualitat

Entwicklungs-
Qualitat

|| Herstellungs- ||
Qualitat

Konstant hohe Leistung in Bezug auf Arbeitsgenauig-
keit und Dauerbelastung sowie ein hoher Wiederverkaufs-
wert bei allen EMCO-Produkten ist das Resultat dieser
Bemuhungen.

Jede Maschine wird in der Endkontrolle abgenommen
nach Prifungsprotokoll DIN 8606.

Eines von vielen hochgenauen MeBinstrumenten:
MeBmikroskop mit 0,0002 mm MeBgenauigkeit fur Ge-
windemessungen, Winkelmessungen, Formprifungen.

Mechanische Sicherheitseinrichtungen

® Zugspindel mit Rutschkupplung schitzt die Maschine vor
Uberlastung und erlaubt hochgenaues Anschlagdrehen.

@® Vorschubhebelverriegelung verhindert Durchschalten
von Langs- auf Plandrehen oder umgekehrt.

@ Vorschub- und SchloBmutterhebel sind gegeneinander
verriegelt. Dadurch wird das gleichzeitige Einschalten von
Zug- und Leitspindel verhindert.

@ Leitspindel mit ausrickbarer Klauenkupplung. Leit-
spindel 1auft nur beim Gewindeschneiden.

@ Bettschlitten mit Abweiskeil entscharft die Scherstelle
zwischen Bettschlitten und Reitstock.

@® Quetschstelle zwischen Querschlitten und Querspindel-
trager wird durch Abweisschrage entscharft.

Priifprotokoll

Abnahme-Bedingungen

far Drehmaschinen bis

Dreh- 800 mm Uber
Bett nach DIN 8606 und

o1 0,03
6} 0,04mm)

[ enoren

Schlesinger Nr. 11

Elektrische Sicherheitseinrichtungen

@ Absperrbarer Hauptschalter mit NOT-AUS-Funktion.

@ Raderkasten mit Sicherheitsgrenztaster: ist der Deckel
des Raderkastens abgenommen, kann die Maschine nicht
eingeschalten werden.

@® Therm. Uberstromrelais: Uberlastungsschutz.

@® Spannungsabfallschalter: nach Stromausfall muB3 die
Maschine neu gestartet werden.

@ Schmelzsicherungen: Schutz gegen KurzschluB im
Beleuchtungs- und Steuerstromkreis.

Sonstige Sicherheitseinrichtungen
(Zubehore)

Futterschutz; Spaneschutz; Drehherzschutz.
Spritzwand: wirkt platzsparend bei engem Raum und
ermoglicht dadurch die Einhaltung des erforderlichen
Sicherheitsabstandes.
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Fluoreszenz-Leuchte
mit 2 Neonrohren 100—-130 V

Best.-Nr. 533 300
200—240V
Best.-Nr. 533 500

Glahlampen-Leuchte
ohne Gluhlampe

Best.-Nr. 533 100

Bohrfutterschutz
Best.-Nr. 525 320

Futterschutz
Best.-Nr. 551 100

Maschinenstander
mitabsperrbarem Werkzeugfach.
Robuste Stahlkonstruktion, fest
verschweiBt zu stabilen Kasten-
querschnitten. Hoher Steifig-
keitswert. Der Maschinenstander
ist fur die Verwendung einer
Kihlmittelvorrichtung geeignet.

Best.-Nr. 584 520

NEU:
Kegeldrehvorrichtung
zum Fertigen von AuBen-
und Innenkegeln
Kegelwinkel: + 9°

Max. Kegellange: 210 mm
Max. Kegeldurchmesser: 80 mm

Max. Schafthéhe des Werkzeuges: 16 mm
Best.-Nr. 584 350

FuBbremse
(Nur far Maschinen mit Sicherheitselektrik)

Best.-Nr. 584 530

Zubehor

Vertikalvorrichtung
zum Frasen und Bohren; hdhen-
verstellbar und in jeder Winkel-
lage klemmbar.

Mit Einphasen-Wechselstrom-

motor Best.-Nr. 524 1.~
mit Drehstrommotor

Best.-Nr. 524 3..*

Spritzwand
auch nachtraglich montierbar

Best.-Nr. 584 560

Spéaneschutz
Best.-Nr. 551 000

KuhImittelvorrichtung

mit Wechselstrommotor

60 Watt
(BOWal) st -Nr. 5321 .*

mit Drehstrommotor (60 Watt)
Best.-Nr. 532 3..*

*Bei Bestellung bitte Spannung und
Frequenz angeben.

Satz von 4 StellfiBen

Best.-Nr. 585110




Zubehor — Drehmaschine

Drehfutter

@ 140 mm, 2x3 Backen
AnschluB DIN 55021

Best.-Nr. V3V 336

Mitlauftkornerspitze MK 2

Best.-Nr. 732 000

Wechselradersatz
flr weitere Gewinde-
steigungen.

Best.-Nr. 584 200

Satz von 3 verzahnten
weichen Backen

Best.-Nr. T1D 013

Vierfachstahlhalter
fir Vierkantstahle bis
max. 12 mm

Best.-Nr. 584 190

Langsdrehanschlag

Best.-Nr. 584 030

- @24 &P
Drehfutter :

@ 140 mm, 2 x 4 Backen
AnschluB DIN 55021

- Best Ny V38V 338
Satz von 4 weichen Backen

Best.-Nr. T1D 014

; Ll

. _ it Gb
‘Planscheibe -

@ 152 mm (6'') mit 4 unabhan-
gigen Umkehrbacken

Best.-Nr. P3E 334

Schnellwechselstahlhalter

Grundausstattung: 1 Stahlhalter-
korper, 1 Standardstahlhalter fur
Werkzeuge bis 12 mm Schaft-
hohe, 2 Bedienungsschlissel

Best.-Nr. 584 180

Standard-Stahlhalter

zU Schnellwechselstahlschalter
fur Werkzeuge bis 12 mm Schaft-
hohe

Best.-Nr. 584 181

Bohrstangenhalter

zu Schnellwechselstahlhalter
flir Werkzeuge bis .
12 mm Schafthohe

Best.-Nr. 584 182

Abstechhalter

zu Schnellwechselstahlhalter,

komplett mit Abstechmesser:
Best.-Nr. 584 280

Ersatz-Abstechmesser

Best Nr. 511600

, 238 Do
Aufspannscheibe = €7
@ 254 mm

Best.-Nr. 584 080

330,74

Stehlunette
fir Werkstlcke von @ 4—70 mm,
fir Maschine 140 mm

Best.-Nr. 584 420

‘ Plandrehanschlag

Best.-Nr. 548 000

Dreibacken-Bohrfutter
1—-18 mm spannend

Best.-Nr. 250 000
Einsteckzapfen MK 2

zum Dreibacken-Bohrfutter
Best.-Nr. 251 000

Mitlauflinette
flir Werkstlcke von @ 4—60 mm,
fur Maschine 140 mm J

Best.-Nr. 584 320

Gewindeuhr
zum Anbau am Schlitten

Best.-Nr. 584 310




Spannzangenvorrichtung
Zugrohr mit Zangenhalter fur
Spannzangen Type L 20

Best.-Nr. 584 040

Schnellspannfutter
Type SSF 20; hiezu verwendbar
Rubber-Flex-Spannzangen

Best.-Nr. 584 070

i Supportschleifmaschine (185 Watt)

zum AuBen- und Innenschleifen (bei Bestel-

lung bitte Spannung u. Frequenz angeben™)

Schleifscheiben Best.-Nr. 584 0 . .7
1 Satz von 3 Stiick, Korn 60, 80 und 100

7, |, Korund @ 80x10x% 20 Best.-Nr. 585 010

o j_,;LKorund @ 20x10x% 6
“= A Korund @ 45x30x % 20 Best.-Nr. 585 030
. 9% (Topfscheibe)

Best.-Nr. 585 020

[ zuBest.-Nr.| 01

37 Spannzangen Type L 20
in GroBen von 2—20 mm; von
0,5 mm zu 0,5 mm abgestuft

Best.-Nr. 713 600

Spannzange
Type L 20 einzeln

Best.-Nr. 713 6..
Best.-Beispiel: 713 601, 713 602
' % 0 }2,5 - 0

02 37

lzu Best.-Nr.| 01|02 |...| 08

8 Rubber-Flex-Spannzangen
in GroBen von 4—20 mm;
von 2 mm zu 2 mm spannend

Best.-Nr. 445 100

Rubber-Flex-Spannzangen
einzeln in GréBen von 4—20 mm
von 2 mm zu 2 mm spannend

Best.-Nr. 445 1 ..

Best.-Beispiel 445 101, 445 102

%) 4-616-8}...118-20

Sichetheits-Drehherz

(in der BRD Grundausstattung)

Best.-Nr. 585 120

Werkzeug — Drehmaschine

Plandrehstahlhalter

zU verwenden mit Wende-
schneidplatte Best.-Nr. 513 200

Besi Np 585 210

Seitenstahlhalter rechts
zu verwenden mit Wende-
schneidplatte Best.-Nr. 513 400

Best.-Nr. 585 240

Spannzangenhalter
flir Spannzangen ESX-25

Best.-Nr. 301 060

Satz von 14 Spannzangen ESX-25
und einzelne Spannzangen ESX-25

. siehe Zubehor vertikale Fras- und

Bohrvorrichtung

Wendeschneidplatte
Ausflihrung rechts, fir Seiten-
stahlhalter rechts und Schrupp-
stahlhalter rechts, 10 Stlick

Best.-Nr. 513 400

Bohrstahlhalter

zu verwenden mit Wende-
schneidplatte Best.-Nr. 585 260

Best.-Nr. 585 220

Schruppstahlhalter rechts
zu verwenden mit Wende-
schneidplatte Best.-Nr. 513 400

Best.-Nr. 585 250

Wendeschneidplatte
flr Bohrstahlhalter 10 Stuck

Best.-Nr. 585 2‘60

Seitenstahlhalter links
zu verwenden mit Wende-
schneidplatte Best.-Nr. 513 200

Best.-Nr. 585 230

Wendeschneidplatte
Ausfuhrung links, fur Plan-
drehstahlhalter und Seiten-
stahlhalter links, 10 Stiick

Best. Nt 513200

2 2 \{‘)f 6“? |
1 Garnitur Drehlinge
6 Stuck, in Kassette, geschliffene
SS-Drehstahle, 12x12 mm.

. Best -Nr 585 200



V ,Spann‘zangenhalter MK 2
| _mit Schliussel flir doppel- '
komsche Spannzangen Eox 26

Zubehor — vertikale

Satz von 14'Spannzanqen ESX-25

. in Holzkassette,

Spannbereich o amm

- Best.-Nr.225000

Cras- und Bohrvorrlchtung

Einzelne Spannzangen ESX-25

e

Nenn— Spannm' Schaftegd Best Nr . Nenn- Spann-
@ nim bereich  Zoll e LB bereich Zoll
mm . / . dNommomm .

2.0 ¢ B2 Bl | sy 80 10 807, | /54 7. 225080
H o 205005 qo'x 80 90, 1,
80 25-30 20s0 L 00 80100 L L o

40 05 | 0 10,0-11,0 1%3,”/,54 .

5,0 250 0"120 /15429/511 5/43

60 e

0 '

MO mm, 2 x4 Backen .
SC hlUB DIN 55021

Best.-Nr. VSV 338

, Aufsteckfrasdorn '

mit Aufnahme MK 2 und Anzugs-
gewinde M 10, fr Fraser mit
Bohrung 16 mm

,und

Schliissel
flir Aufsteckfrasdorn

und

Frasdornringe

flr Aufsteckirasdorn gehartet
und geschliffen (4 mm, 6 mm,
8 mm, 12 mm)

*Backenbrelte .
'Spannwette

. 'schraubstock ‘

Best Nr 761320

Stufenspannpratze ,
~ komplett mit Spannschraube;
Spannbereich bis 60 mm,

Satz von 4 weichen Backen @ . Best Nk 763 200 per Stiick .
- Best. Nr 11D ol4 Best.—Nr. '465 100
' Supportﬂansoh //iu%fgpagnfwinkel - Tl
zur Montage von Drehfutter ut aen Auispannwinke SR o

Planscheibe und Aufspannschei-
be auf Querschlitten, Fréstisch
und,Winkelaufspananatte ,

Best.-Nr. 584 250

konnen Teilapparat, drehbarer
Untersatz, Stufenspannpratzen,

Schraubstock und Drehfutter mittels

Supportflansch montiert werden.
Best.-Nr. 760 020

direktes und indirektes Teilen .

Best.-Nr. 745 000

Plan- und Ausdrehkopf MK2

mit 2 Stahlhaltern @ 12 mm,

1 Plandrehstahl geschliffen 66 mm,

1 Drehstahl ungeschliffen,

Aus-und Plandrehdurchmesser

20 bis 110 mm, 2 Aufnahmebohrungen

Best.-Nr. 524 030

Frastisch

montierbar auf Querschlitten zur.
Befestigung des Aufspann-
winkels oder zum Spannen grofB3-

flachiger Werkstucke (400x230 mm)

Best. Nr 565 8650

Zwischenflansch

zur Montage von Drehfutter, Plan-
scheibe und Aufspannscheibe
auf Teilapparat

Best.-Nr. 584 170




Werkzeug — vertikale Fras- und Bohrvo

25 Spiralbohrer, HSS
in Kassette, DIN 338, 1—13 mm,
je um 0,5 mm steigend

Nicht mehr lieferbar,
erhaltlich im Fachhandel

Hochleistungsschaftfraser
HSS mit Schruppverzahnung,
Aufnahme MK 2, Anzugswinde
M10, @ 15 mm

Best.-Nr. 764 100

richtung

Hochleistungsschaftfraser
HSS mit Schruppverzahnung,
Zylinderschaft @ 8 mm

Best.-Nr. 764 200

Hochleistungs-Walzen-
stirnfraser, HSS

mit Schrupp-Schlichtver-
zahnung @ 40 mmx20 mm,
Bohrung 16 mm

Best.-Nr. 764 410

Langlochfraser, HSS
mit Zylinderschaft

@ 3 mm Best.-Nr. 764 301
@ 4 mm Best.-Nr. 764 302
@5 mm Best.-Nr. 764 303

@ 6 mm Best.-Nr. 764 304

Winkelfraser HSS

zum Frasen einer Schwalbenschwanznut,
60°, @ 16 x4 mm, Schaft-@ 12 mm

Best.-Nr. 764 400
Winkelfraser HSS

zum Frasen einer Phase, 45°, @ 16x4 mm,

e N T B0

Schaftfraser, HSS

flir T-Nuten, mit Zylinderschaft

@ 10 mm, far Nuten 12,5x6 mm
Best.-Nr. 764 510

flr T-Nuten, mit Zylinderschaft

@ 10 mm, fir Nuten 16x8 mm

Best.-Nr. 764 520

Scheibenfraser, HSS

kreuzverzahnt, Bohrung 16 mm,
5 mm breit, AuBen-@ 35 mm

Best.-Nr. 764 900
detto, 6 mm breit, AuBen-@
50 mm Best.-Nr. 764 910

 Kreissédgeblatt, HSS |
feinverzahnt, Bohrung 16 mm, |
0,8 mm breit. AuBen-@ 60 mm.

Best.-Nr. 123 100

8 Zahnformfraser Modul 0,5, HSS
hinterdreht, fr Eingriffswinkel 20°,
Bohrung 16 mm, AuBen-@ 40 mm

Best.-Nr. 764 600

8 Zahnformfraser Modul 1, HSS
hinterdreht, flr Eingriffswinkel 20°, Bohrung
16 mm, AuBen-@ 50 mm

Best.-Nr. 764 700

8 Zahnformfraser Modul 1,25, HSS

hinterdreht, fir Eingriffswinkel 20°, Bohrung
16 mm AuBen-@ 50 mm

Best.-Nr. 764 800

Zahnformfraser Modul 0,5, einzeln

Best.-Nr. 764 6..
Zahnformfraser Modul 1, einzeln
Best.-Nr. 764 7..

Weiteres Zubehor

Abdeckhaube
flir Drehmaschine Best.-Nr. 585 100

fiir Vertikalvorrichtung Best.-Nr. 525 310

Getriebedl

1 Flasche ca. 0,25 |; fur Spindelstock, Vor-
schub- und Vertikalgetriebe je 2 Flaschen
erforderlich.

Best Ne 751 000

Zahnformfraser Modul 1,25, einzelh
Best.-Nr. 764 8..

Best.-Beispiel: 764 601, 764 802 usw.

Zahnezahl [12-13|14-16}| 17-20 | 21-25
zu Best.-Nr. 01 02 03 04

Zahnezah! | 26-34 | 35-54 |55-134|135-00
zuBest-Nr. | 05 06 07 08

Ultra-Liunetten-Drehfutter

fur Reitstock

B 18 DIN 238 Best.-Nr. V1C 953
Einsteckzapfen MK2 :

L Best.-Nr. 641 530




MAXIMAT SUPERT1

Kraftiibertragung - MAXIMAT SUPER 11
Werkzeugmaschine

Hauptspindel AufLangs- und Querschlitten
1 Antriebsmotor (zum Vorschubdrehen)
2 Vielkeilriemen 13 Rutschkupplung
3 Vorgelegewelle 14 Zugspindel
4 Hauptspindel 15 Schneckenradgetriebe
Auf Schaltgetriebe 18 Schigbezahnrad
5 Wendegetriebe Planvorschub
6 Raderschere m. 17 Querspindel
Wechselradern " Langsvorschuh
E 7 Eingangswelle 18 Zahnstangenritzel
8 Schaltwelle 19 Zahnstange
= 9 Zahnradwell o
= ? . W_e © Kraftiibertragung der
= Auf Langsschlitten Vertikalvorrichtung
- (zum Gewindeschneiden) 20 Antriebsmotor
E 10 Kiauenkupplung 21 Schaltwelle
= 11 Leitspindel 22 Zahnradwelle
12 SchloBmutter 283 Vertikalspindel
= Transmission of Power -
‘J%\ =/ Machine Tool MAXIMAT SUPER 11
o ) \\.~,\.\‘ ]\ On main spindle On longitudinal slide and cross
A o \I’/“.\\- SO 1 Drive motor slide (for autom. feed)
%L\ g(q\ ',;‘"ﬁ‘n £ 2 Multivee belt 13 Slipping clutch
0 9\ ‘d\‘ 2 FM 3 Countershaft 14 Feed shaft
05 F o L g = 4 Main spindle 15 Worm gear wheel
| /"\‘ . 0n gear box 16 Sliding pinion
(@' £ 5 Reversing mechanism  Cross feed
7 \ 1 = 6 Quadrant with 17 Crossfeed shaft
L A change gears Longitudinal feed
2 7 Shaft 18 Rack pinion
8 Gear shifting shaft 19 Rack
9 Qearshaft Transmission of power in
On longitudinal slide Vertical Unit
(for thread cutting) 20 Drive motor
10 Dog clutch 21 Gear shifting shatft
< 11 Lead screw 22 Pinion spindle
12 Lead screw nut 23 Vertical spindle

p

[

Transmission des forces — Machine -
outil universel MAXIMAT SUPER 11

Sur broche principale Sur chariot longitudinal
1 Moteurde commande et transversal (avance automatigue)
2 Multi courroire conique 13 Accouplement glissant

(8

3 Arbre de renvoi 14 Visd’avance
4 Broche principale 15 Engrenage avis sans fin
Sur boite d'engrenages 16 Pignon baladeur
5 Mecanisme de Avance transversale
renversement 17 Vistransversale
6 Lyrenue

Avance longitudinale
18 Pignon de crémaillére
19 Crémaillere

Transmission de force

7 Arbre
8 Arbre d'embrayage
9 Arbre d’engrenage

Sur chariot longitudinal dispositif vertical
(filetage) 20 Moteur de commande
10 Accouplement agriffe 21 Arbre d’embrayage
11 Vis-mére 22 Arbre d’engrenage
12 Noix vis-mere 23 Broche verticale

Transmision de Fuerzas - Magquina
Herramienta MAXIMAT SUPER 11

Sobre eje principal Sohbre carra longitudinal y
1 Motor de accionamiento transversal (avance automatico)
2 Multi correatrapezoidal 13 Acoplamiento de
3 Eje secundario resbalamiento
. 4 Ejeprincipal 14 Eje de avance
& R 15 Engranaje de tornillo sin fin
‘ Sobre Caja de engranajes 16 Pifion deslizante
5 Mecanismo inversor

& Cuadrante con Avance transversal
i i 17 Eje transversal
engranajes de cambio ity
\ 7 Eje de entrada Avance longitudinal
8 Eje de embragado 18 Piflon de cremallera
\\ 9 Eje de pifion 19 Cremallera
Transmision de fuerzas
Sobre carro longitudinal dispositivo vertical
(roscado) 20 Motor de accionamiento
10 Embrague de garras 21 Eje de embragado
11 Husillode roscar 22 Eje de pifon

12 Tuerca partida 23 Eje vertical



EMCO: Fabrik fur Spezialmaschinen

EMCO Maier & Co. zahlt
seit Jahrzehnten zu den
exportintensiven Industrie-
betrieben Osterreichs.
Neben dem Stammbhaus in
Hallein/Salzburg
entstanden Zweigwerke in
Wolfsegg/Oberdsterreich
und Kuchl-Georgenberg/
Salzburg.

Das Produktions-
programm umfaBt:

@ Holz- und Metallbe-
arbeitungsmaschinen,

die ohne Umristen und
Umbau mehrere Arbeits-
gange ermoglichen,

® Einzweckmaschinen fur
die Holz- und Metall-
bearbeitung,

@ Prazisions-Spannfutter,

® EMCOTEST-Harteprif-
geréte und -automaten,

@® CNC-Drehmaschinen.

Heute beschaftigt EMCO
700 Mitarbeiter und
erzeugt jahrlich mehr als
45.000 Produktions-
einheiten —; rund 90%
davon werden in Uber
100 Léander aller Konti-
nente exportiert.

Metallbearbeitungs-
maschinerfy’

EMCO UNIMAT ?\ EMCO COMPACT5CNC| EMCO COMPACT 8

EMCO COMPACT 10

MAXIMAT SUPER 11

MAXIMAT V13 EMCOTURN EMCO F1-CNC EMCO FB-2

Holzbearbeitungs-
maschinen

EMCO TS-5

EMCO TF-65

EMCO-REX 2000

EMCOSTAR 2000

EMCO BS-3

EMCO DB-6

Drehfutter
Planscheibgn

ULTRA-SUPER-FORTE

Hartepriifgerate

Abbildungen entsprechen nicht dem GroBenverhélinis

A0 @)

GmbH. & Co. KG. - Postf. 1165 - D-8227 Siegsdorf
Telefon (08662) 7065 - Telex 56514 emco ma

EMCO MAIER & CO., A-5400 HALLEIN/AUSTRIA 85-4

Best.-Nr. DE5800

DEUTSCH




